
https://bigmsk.ru/


КОМ
ПАН

ИЯ
Аттестация 

ПАО «Россети»
Сертификат соответствия 

�ИСО 9001-2015
Сертификат соответствия� 

по СДС «РЭК»

На сегодняшний день вопрос обеспечения 

объектов промышленности, а также населения 

электроэнергией остается одним из самых 

острых в сфере энергетики. Это связано с 

огромной территорией нашей страны а, 

следовательно, большой протяженностью 

линий электропередачи. Причем  необходимо 

как строить новые ЛЭП, ввиду бурного 

развития Сибири и Дальнего востока, так и 

реконструировать уже построенные. Таким 

образом, процесс изготовления металлоопор 

для ЛЭП является практически бесконечным.� 

И наше предприятие является одним из 

ключевых участников этого процесса. За 

последние несколько лет мы не только 

усовершенствовали технологию производства 

металлических опор, но и существенно 

увеличили объем выпуска готовой продукции, 

сохранив при этом высокую степень ее 

качества. Это удалось за счет привлечения 

квалифицированных специалистов, покупки 

нового передового оборудования, а также 

реорганизации и оптимизации процессов 

производства.

Завод по производству 
опор ЛЭП



металлоконструкций� 
ежемесячно

трудящихся 
на предприятии

на рынке� 
электроэнергетики

Производственные 
подразделения 
завода

  Акционерное  общество  «БИГ» 

занимается производством и пос-

тавкой металлических решётчатых 

опор ЛЭП и металлоконструкций 

для  строительства  и  ремонта 

воздушных линий электропередач 

напряжением 35-750 кВ.

Производственные ресурсы нашей Компании� 

позволяют своевременно обеспечить любой 

строящийся� энергетический объект качественной 

и полностью укомплектованной продукцией соот- 

ветствующей всем заявленным нормам и стандартам.

АНКЕРНО-УГЛОВЫЕ ОПОРЫ ЛЭП
ПРОМЕЖУТОЧНЫЕ И ПЕРЕХОДНЫЕ

ОТВЕТВИТЕЛЬНЫЕ ОПОРЫ ЛЭП
СТАЛЬНЫЕ  ПОРТАЛЫ  ОРУ

МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИИ ДЛЯ ВЛ



Данный цех предназначен для обработки 

металлических листов из конструкционных 

сталей. Первоначально металлопрокат 

поступает на установки плазменной и 

газокислородной резки AJAN PP260A, где 

согласно заложенной программе, из листа 

вырезаются заготовки. Резка производится 

с высокой точностью и чистотой реза, а 

также с оптимальным раскроем листа, что 

позволяет экономить сырьё.  После резки 

заготовки поступают на станки с ЧПУ FICEP 

P51, на которых производится пробивка 

отверстий и маркировка деталей. Эта операция 

производится по заранее заложенной 

программе, что сводит к минимуму ошибку 

оператора, а следовательно, повышает 

качество продукции. Затем часть деталей 

поступает на сборочно-сварочный участок, 

где производится их сборка в сварные узлы и 

сварка полуавтоматическим способом в среде 

углекислого газа. В общей сложности цех 

обработки листового металла выпускает до 15 

тонн готовой продукции за одну смену.

Все технологические операции производятся 

под строгим контролем работников ОТК во 

избежание выпуска некачественной продукции.

Цех обработки 
листового 
проката

15 тонн в смену



Цех обработки уголкового металлопроката 

оснащен  несколькими автоматическими 

производственными линиями с 

программным управлением FICEP HP 

16T6. Здесь металлопрокат подвергается 

пробивке, маркировке и резки в размер.  

Каждая такая линия на нашем заводе 

обрабатывает до 15 тонн за смену.� Ввиду 

сложности работы и программирования 

данного оборудования линии обслуживает 

высококвалифицированный персонал, 

способный не только работать с высокой 

производительностью, но и незамедлительно 

и своевременно реагировать на возможные 

изменения производственного задания.  Таким 

образом создается гибкость производства, что 

ведет к увеличению производительности труда 

на предприятии.

Каждая первая деталь из партии подвергается 

контролю ОТК, после чего запускается в 

производство вся партия.

Самым большим приоритетом на нашем 

предприятии является высокое качество 

выпускаемой продукции. 

Цех обработки 
уголкового 
проката

45 тонн в смену



Изготовленные по чертежам и оцинкованные 

детали опор ЛЭП сортируются на площадке 

комплектации в соответствии с упаковочными 

листами и упаковочными ведомостями. На 

каждую деталь при изготовлении наносится 

маркировка, используемая на монтажной схеме.

Части опоры собираются в пакеты, которые 

снабжены своей маркировкой с указанием 

номера пакета, типа опоры и общим 

количеством пакетов, принадлежащих одной 

опоре. Метизы, необходимые для сборки 

опоры, также упаковываются соответствующим 

образом по видам и типам и укладываются 

в отгружаемую опору согласно ведомости 

метизов. В таком упакованном виде пакеты 

с частями опоры готовы к дальнейшей 

транспортировке железнодорожным или 

автомобильным транспортом.

Ежедневно цех способен отгружать 150 тонн 

готовой продукции, что эквивалентно семи 

большегрузным автомобилям.

Цех 
комплектации 
и отгрузки 
готовой 
продукции

7 машин в день
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Для увеличения срока службы опоры и 

усиления стойкости покрытия мы используем 

метод горячего оцинкования по ГОСТ 9.307-89. 

Изделия, обработанные таким способом, 

рассчитаны на 30-40 лет эксплуатации без 

утраты функциональных и эстетических 

качеств. 

При выборе антикоррозионной защиты 

основное внимание уделяется стойкости 

покрытия и необходимости его возобновления. 

Как показывает опыт, горячеоцинкованная 

сталь может служить до 50 лет без видимых 

коррозионных повреждений и возобновления 

цинкового покрытия. Для сравнения 

отметим, что столь распространенная сегодня 

лакокрасочная защита требует возобновления 

как минимум раз в 5-10 лет и значительных 

затрат людских и материальных ресурсов.

Кроме того, уникальность цинкового покрытия 

заключается в том, что оно создает не только 

антикоррозионный барьер толщиной 80-200 

микрон, но и обеспечивает электрохимическую 

защиту стали.

Сочетание этих свойств делает цинковое 

покрытие самым эффективным методом 

защиты стали от коррозии

Горячее 
цинкование



Дополнительно мы имеем возможность 

комплектовать наши опоры страховочными 

системами защиты при восхождении 

обеспечивающими безопасность и удобство 

подъёма электромонтёра на металлические 

опоры воздушных линий электропередач 

и порталы открытых распределительных 

устройств подстанций.

Страховочная система представляет из себя 

жесткую анкерную линию (страховочную 

направляющую обеспечивающую 

непрерывность страховки и совмещенную 

с лестницей), а также страховочный пояс с 

защёлкнутой кареткой, которая движется внутри 

направляющей. В случае падения каретка 

стопорится в выемках внутри направляющей 

и предотвращает тем самым падение 

поднимающегося человека.

Механизм страховочной каретки позволяет ей 

плавно перемещаться внутри направляющей 

несмотря стыки и изгибы линии тем самым 

обеспечивая надёжный подъём на любую 

высоту.

Комплектация опор ЛЭП 
жесткой анкерной� 
линией (ЖАЛ)
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ВКА Отдел логистики АО «БиГ» учтет Ваши 

пожелания по срочности и стоимости 

доставки, и подберет оптимальный вариант 

транспортировки груза до объекта. Доставка 

металлоконструкций опор ЛЭП осуществляется 

автомобильным  и железнодорожным 

транспортом, кроме того наша компания 

располагает собственным автопарком 

большегрузных тягачей Renault с крытыми 

14-ти метровыми полуприцепами, которые 

готовы оперативно доставить груз в любую 

точку России и СНГ.

Также Вы можете вывезти готовую продукцию 

собственным транспортом с нашего 

производства в Тульской области.

Доставка готовых 
металлоконструкций 
опор ЛЭП



реализованых объектов в 
различных регионах России и 
странах СНГ

ключевых магистральных энергосетей 
страны использующих опоры ЛЭП 
нашего производства

География поставок 
опор ЛЭП Уже более 15-ти лет наша Компания на рынке 

электроэнергетики России и стран СНГ. 

За это время мы обеспечили свыше 150 

энергетических объектов качественными 

металлоконструкциями.

Мы производили и поставляли продукцию, а также 

оказывали инженерно-технические консультации для 

таких проектов, как реконструкция Шатурской ГРЭС 

(заходы ВЛ), Печорская ГРЭС - ПС Ухта, «ТЭЦ 8 - 

Чагино», Костромская ГРЭС - Нижний Новгород 

(II) цепь с ПС Южная (Нижегородская), 

заводов АТЭ-1 и Элтра, Ленинградской 

ГАЭС, ГК Олимпстрой, ВЛ 330 кВ «ПС 

Княжегубская – ПС Лоухи», ВЛ 330 

кВ «Артем-Дербент», ВЛ 330 кВ 

«Новосокольники – Талашкино», 

а также ряда других крупнейших 

строительных проектов ОАО 

«ФСК-ЕЭС», МРСК и прочих 

предприятий России 

и СНГ.
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Контакты

Мы стараемся быть как можно ближе к 

нашим клиентам, поэтому развиваем сеть 

представительств компании по России. На 

данный момент АО «БиГ» представлена 

в четырех регионах страны, с головным 

офисом в Москве.

300004, ш. Венёвское, д.4 к.5 

Тел.: 8 (495) 902-79-81

E-mail: info@aobig.ru 

www.aobig.ru
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